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«Карбон в спортиндустрии на 
примере хоккейных клюшек  





 

 

Карбон позволяет 
создать клюшки с 

разнообразным 
потребительским 

свойствами  



Тип волокна 

Прочность при 

растяжении, 

МПа 

Модуль упругости при 

растяжении, ГПа 

Удлинение 

при разрыве, 

% 

Плотность, 

г/см3 

Углеродное 

(на основе ПАН-

прекурсора) 

высокопрочное со 

стандартным модулем 
3500-5000 200-280 1,4-2,0 1,75-1,80 

высокопрочное 

среднемодульное 
4500-7000 280-325 1,7-2,1 1,73-1,81 

высокомодульное 3500-5000 325-450 0,7-1,4 1,75-1,85 

сверхвысокомодульно

е 
2500-4000 450-600 0,7-1,0 1,85-1,95 

Стеклянное 
E-стекло 2500-3800 70-75 4,5-4,7 2,5-2,7 

S-стекло 4000-4500 80-90 5,0-5,3 2,5 

Органическое Арамидное 3000-3600 60-180 2,4-3,6 1,45 

Полиэтиленовое 200-3000 5-170 3-80 0,96 

Стальное высокопрочное 1200-2800 200 3,5 7,8 

нержавеющее 800-2000 190 3,0 7,8 

Базальтовое 
3000-4800 90-110 3,0 2,6-2,8 

Борное 3500-4000 350-400 0,5-0,7 2,6 





    



 

 

 

 

Одна из 
типовых 

конструкций 
рукояти 







  



 

Конструкция рукояти 
 

Комбинация 

разнонаправленного 

углеродного волокна 

для придания лёгкого 

веса и упругости рукояти 

  



 

 

Бесшовный переход 

рукояти в крюк: 

1. Разгружает нижнюю 

часть клюшки; 

2. Улучшается баланс; 

3. Уменьшает потери 

кинетической энергии при 

броске 

  



 

 

Дополнительное 

усиление углов 

рукояти изнутри для 

противодействия 

ударам и 

сохранения 

заявленной 

жёсткости  

  



 

Рёбра  
 

Продольные рёбра 

жёсткости в крюке для 

сохранения 

стабильности и 

повышения точности 

бросков рукояти 

  



 

Периметр 

 

Дополнительное ребро 

жёсткости, проходящее 

по периметру крюка для 

придания ему 

максимальной 

прочности  
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