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Обязательство: 

10 Млн.тонн
Переработанного пластика

в EU 2025



Производители 
первичных
материалов
являются

Движущей силой
для рециклинга.







Гранулы после переработки

Исходное сырьё-> цель как 

первичка
Указанные свойства

Стабильное качество

Постоянство поставки

Объёмы

& 

потребности

возрастают

• Цвет – как можно более прозрачный

• Наименьшее количество дефектов-
важно для механических свойств и эстетики

• Запах – низкий уровень ЛОВ
(дегазация)

Применение Бытовые отходы
Новые технологии



Бытовые отходы
4 целевых применения



Ежегодное использование

около 3 Млн.тонн (EU) 

около 1 Млн. Тонн переработано
LD/LLDPE стрейч и термоусадочная плёнка – плёнка от супермаркетов, e.g. 98/2



Переработка плёнки
от супермаркетов  и
термоусадочной плёнки с 
бумажными загрязнениями



Переработка бытовых отходов

Отмытые LD/LLDPE плёночные хлопья “DSD 310”

около 3 Млн.тонн 

около 0,4 Млн.тонн перерабатывается



31%

69%

DSD 310
100% плёнка

DSD 310
Новая технология
100% плёнка

Применение Бытовые отходы
Новая технология- CEFLEX

DSD 310
Высококачественная 
100% плёнка



Переработка сельскохозяйственных отходов

Отмытые плёночные хлопья LD/LLDPE

около 0,7 Млн.тонн

около 0,4 Млн. тонн перерабатывается



Плёнка от супермаркетов
Что в ней может быть?
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Кусочки дерева
от поддонов

Бумажные 
этикетки
(до 5%)

стрэпленты

скотч



Реакция
на воздействие температуры

Дерево медленное сгорание 120 – 150 °C 248 – 302 °F

Температура возгорания 

различных видов дерева
190 – 260 °C 374 – 500 °F

Бумага желтеет 150 °C 302 °F

Бумага возгорается 218 – 246 °C 424 – 474 °F

Технологические 

температуры

различных полимеров

LDPE 180 – 200 °C

HDPE 200 – 220 °C

PP 220 – 230 °C

PET 220 – 268 °C



compacts      буферизирует дозирует

cuts гомогенизирует нагревает             сушит

Блок предварительной подготовки Intarema



Краткий обзор INTAREMA®

Технология Counter Current

• Большая мощность дегазации в 

термокомпакторе благодаря более 

высокой температуре, меньше 

оксидативный износ на шнеке!!!

• Наивысшая стабильность процесса

благодаря улучшенной загрузке 

материала обеспечивает постоянную 

высокую производительность в 

значительно более широком 

температурном режиме и высокий 

уровень автоматизации.

• Увеличенная производительность

при использовании тех же 

типоразмеров оборудования для 

большей продуктивности

PRODUCTS< > MOVIES

С технологией COUNTER CURRENT

Предыдущий технологический стандарт

П
р
о
и
зв
о
д
и
те
л
ьн

о
ст
ь

Температура в термокомпакторе 

Y_Detail_counter_current.ppt
1_EREMA_Movie_Centre.ppt


Процесс экструдирования TVEplus

Компактный дизайн

короткие и оптимизированные по потоку

каналы расплава

INTAREMA TVEplus

Эффективная гомогенизация и дегазация

Участок гомогенизации 7,5D между фильтром и 

дегазации для наилучшей подготовки расплава



Вход 

расплава

Выгрузка загрязнений

Выход расплава

Сетчатый диск

Шабер
Шаберный диск

Разгрузочный шнек

Сетчатый

диск

Лазерный фильтр EREMA 

Загрязнение
(силиконы, резина,

другие полимеры…)

Шабер

Расплав

Отверстие,

сделанное

лазером

Сетчатый

диск

Закалённая фильтрационная сетка,
изготовленная с помощью лазера



Двойная фильтрация:

Наше решение

Intarema
TVEplus



Дегазация TVEplus

3
Двойная 

дегазация в 
экструдере

2
Обратная 

дегазация в 
экструдере

1
Термокомпактор
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Переработка твёрдых пластиков
ФАКТОРЫ ЭФФЕКТИВНОСТИ





Продувка 
горячим 

воздухом

INTAREMA® TVEplus® RegrindPro®

Блок предварительной подготовки



ReFresher

High volatile
odours out

Удаление 
низколетучих 
соединий



Поставляется в контейнере

Мобильная установка ReFresher
для проведения испытаний

Готовность к использованию 

за один день



Расплав, подготовленный 

наилучшим образом

Смешивание добавок, 
наполнителей, упрочняющих 

наполнителей, цветного 
мастербатча

Точно специфицированное сырьё для целей клиента



QualityOn
Измерение качества в онлайн режиме

QualityOn:MVR QualityOn:Colour QualityOn: Polyscan



Patent in Work

Material Composition in PCU

PE 75 %

PP 25 %

QualityOn
Polyscan



QualityOn
Полностью интегрируемая система измерения 
производительности

• Одна шкала для производительности от 100 –

3000кг/ч

• Простое управление

• Данные по производительности

• Рекомендуемый вес наполнения, нет 

необходимости во второй шкале –например, для 

наполнения биг бэгов

• Полная интеграция системы Quality On Color 

• Quality on – контроль качества дегазации (насыпная 

плотность)

• Нет необходимости в изменении настроек при 

смене материала 

• Возможность интеграции с станцией затаривания 

EREMA
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